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ВВЕДЕНИЕ
Ускорение научно-технического прогресса диктует необходимость совершенствования промышленной электроники, создание современных надежных систем электроснабжения промышленных предприятий, освещения, автоматизированных систем управления электрооборудованием и технологическим процессом.
Цель данной работы:
1 ОБЩАЯ ЧАСТЬ
1.1 Анализ предметной области
Web-сайт – системное многоуровневое объединение разных ресурсов и серверов. Дает пользователю четкую информацию, осуществляет мгновенный доступ к таким сервисам, как поисковые системы, электронный шопинг, бесплатная электронная почта,  торговая реклама, мгновенная рассылка сообщений.
1.2 Основание для разработки
Основанием для разработки данного Web-сайта  стало то, что именно этот вид представления информации является самым оптимальным.
1.3 Требования к программе
Программа должна соответствовать следующим требованиям:

1) глубина содержания:
а)

б)

2) простота навигации;

3) стабильность информационных ресурсов.

2 РАСЧЕТНАЯ ЧАСТЬ

2.1 Расчет состава шихты

Расчет состава шихты осуществляется следующим образом, исходя из состава исходных материалов или сырья.

Расчет осуществляется по следующей формуле 1: (смотри формулу 1)
А=с+в,







(1)
где – наименование величины, ед. изм.;

с – наименование величины, ед. изм.;

в – наименование величины, ед. изм.

Определяемые величины приведены в таблице 1 (см. таблицу 1).

Таблица 1 – Основные величины состава шихты
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Схема размещения оборудования приведена 



Рисунок 1 – Схема расположения оборудования

3 РАСЧЕТ ЭКОНОМИЧЕСКИХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

3.1 Расчет затрат 

Затраты рассчитываются исходя из следующих показателей.
4 ОХРАНА ТРУДА И ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

4.1 Правила техники безопасности при работе с оборудованием 
Правила техники безопасности при работе с оборудованием заключаются в выполнении следующих положений:

1) находиться в аудитории в верхней одежде;

2) располагаться сбоку или сзади от включенного компьютера.

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК

1  Поволоцкий Д.Я., Рощин В.Е., Мальков Н.В.  Электрометаллургия стали и ферросплавов. – М.: Металлургия, 1975.– 215 с.

2  Поволоцкий Д.Я., Кудрин В.А., Виткарев А.Ф.  Внепечная обработка стали. - М.: МИСИС, 1995. – 340 с.

3  Никольский Л.Е., Зинуров И.Ю. Оборудование и проектирование электросталеплавильных цехов. - М.: Металлургия, 1993. – 280 с.

4  Гудим Ю.А., Мальков Н.В.  Расчет шихты для производства сталей и ферросплавов, Челябинск, 1989. – 420 с.

5  Гудим Ю.А., Зинуров И.Ю.  Сверхмощные дуговые печи. Особенности конструкции и технологии плавки стали, Челябинск, 1987. – 100 с.

6  Строганов А.И., Рысс М.А.  Производство стали и ферросплавов. - М.: Металлургия, 1979. – 448 с.

7  Кудрин В.А.  Металлургия стали. - М.: Металлургия, 1989. – 295 с.

8  Кантор К.М. Мир духовных концепций. // Вопросы философии. - №12. – 2002. – с. 50-54.

9  Технологическая инструкция ТИ – 200 – 0 – 45 - 89. Часть II. – Сатка: К-т «Магнезит», 1989. – 24 с.

10 Юридический советник  [Электронный ресурс]. – 1 электрон. опт. диск (CD-ROM): зв.,цв.-прил.: Справочник пользователя [Текст] / сост. В.А. Быков.- 32 с.

11  Мирощенков, А.И. Анализ деформаций станины токарного станка с компьютерным управлением / А.И. Мирощенков, П.Г. Мазеин // Известия ЧНЦ УрО РАН.– http://www/sci.urc.ac.ru/news/2003_2/. – С. 67–71.

12  Международные профессиональные стандарты внутреннего аудита. 
http://www/iia-ru.ru/goods/index.html#top.

 13 www.hbuk.co.uk/ap/ijhcs/webusability/benyon/benjon.html.
ПРИЛОЖЕНИЯ

ПРИЛОЖЕНИЕ А



















